
Matsuda Good at Thermosetting Technology

熱硬化性ならマツダ

＜マツダ熱硬化性樹脂用射出成形機＞
Injection molding machine for thermosetting plastics
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Injection molding machine for thermosetting plastics

熱硬化性樹脂用射出成形機熱硬化性樹脂用射出成形機
マツダは、熱可塑性樹脂の場合と比較して、

材料自体の特性が全く異なる熱硬化性樹脂の射出成形で、

業界に先駆けた数々の優れた射出成形機を提供してきました。

そして今も、

むずかしいといわれる熱硬化性樹脂の成形技術に

果敢に挑み、機械機構、制御装置、

金型、周辺機器、合理化・コストダウン、

さらには環境・安全性問題への配慮にいたるまで、

幅広いテーマにとりくんでいます。

Ahead of all others in the molding machine industry,

Matsuda has provided many outstanding injection molding machines for thermosetting resins,

the characteristics of which are absolutely diff erent fron thermoplastic resins.

And now, we are boldly challenging the diffi  cult molding technology of thermosetting plastics

in order to address a wide range of subjects from machinery, controllers, dies, peripherals, rationalization,

and cost saving to consideration for the environment and safety.
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耐熱性、寸法安定性に優れるなど種々の特性がよく、
コストバランスがとれた熱硬化性樹脂成形品

Molded products of thermosetting plastics
have not only superior natures as for heat resistance
and dimensional stability
but also balanced cost-performance.
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生産性と歩留まり向上を
実現する最新鋭機
生産性と歩留まり向上を
実現する最新鋭機
The newest model inproving productivity and yield 
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豊富な機種の中から成形目的に合わせた最適の機種を選択できます。
You can select optimal one from among plenty of models according to your molding purposes.

35F-K 75F-K 100F-K 150F-K 200F-K 300F-K

※75F-36K

＜マツダ熱硬化性樹脂用射出成形機＞

F K SERIES
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高い機械性能そして環境・安全性にも配慮高い機械性能そして環境・安全性にも配慮
Sophisticated functionality and consideration for the environment and safety

Mold clamping mechanism

Injector

＜型締機構＞

＜射出装置＞

特　長 Features

・ 材料の可塑化が均一で安定している。

・ ノズル先端部の清掃、交換が容易。

・ ムラのない計量、バックフローの少ない射出を実現。

・ 加熱筒内に材料の滞留がない。

・ The plasticity of materials is homogeneous and stable.

・ Consistent metering and injection with a little back-flow are realized.

・ The tip of nozzles is easy to clean and replace.

・ No material stays in the heating cylinder.
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安全性 ［Safety］

信頼性 ［Reliability］

生産性 
［Productivity］

省エネ・省スペース 
［Energy and space savings］

制御・操作性 
［Control and ease of operation］

精密成形 
［Precise molding］

メンテナンス 
［Maintenance］

再現性 
［Repeatability］
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成形条件の入力作業が簡単・確実に。
MAC−621を標準装備
成形条件の入力作業が簡単・確実に。
MAC−621を標準装備
Molding conditions easy and sure to input
MAC-621 featured as standard

・ バックライト付液晶カラー表示パネルの採用で、暗い場所に設置しても画面表示がはっきり見えます。
・ ディスプレイ上にテンキーがあるので成形条件の設定が簡単に、短時間に行えます。
・ 漢字・グラフィック表示で読みやすく、操作が容易に行えます。
・ モニター画面により成形機の動作表示・各時間表示・スクリュ位置などの情報がリアルタイムで
  把握できます。
・ 画面を切り替えるだけで、射出・型締・温度・オプションに関する成形条件の確認ができ、設定ミスも即座に
  わかります。
・ 特別仕様によりオプション画面の拡張ができます。

特　長

ディスプレイにタッチするだけで入力可能能能可能可能力可能力可能入力可入力可で入力で入力けで入だけでだけでるだけるだけするだチするッチするタッチすにタッチにタッチレイにタッディスプレイにタディスプレイにタディスプレイにディスプレイにディスプレイディスプレディスプレ すすす 入入入入力力力力可可可可能能けけけけででででタタタタタ チチチチ だだだデデデデデデ るるるるイイイイイイ 能能ププププププィィィィィィ だだににににに ッッッッレレレレレレレ けけけけスススススス ににに るる 可可可ィ 能可可ッ だ でで 能ッ 能能能能で 能能能能にに だだだププディスプディスプレイにタッチするだけで入力可能
Input can be done only by touching the display.
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Features

表示可能な画面は、モニタ・射出・型締・温度・エジェクタ・オプション・条件記憶画面の7画面

These machines have the following seven screens: monitor, injection, mold clamping, temperature, ejector, option, and memory.

・ Employing the color liquid crystal display with backlighting presents clear views even in a dark place.

・ The numeric keypad on the display allows you to input molding conditions easily and quickly.

・ Kanji and graphical interface screens are easy to read and operate.

・ The monitor screen allows you to immediately understand various information about the molding machine,
   such as the behavior, time, and screw position.

・ You can immediately find out setting errors only by changing screens to check molding conditions related to
   injection mold clamping, temperature, and options.

・ Optional screens can be added according to special specifications.
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F-Kシリーズ機械性能仕様一覧（35F〜300F）F-Kシリーズ機械性能仕様一覧（35F〜300F）
Specification for the F-K series （35F-300F）

No. 項目
Item

単　位
Unit

35F 75F

25K 28K 32K 36K

1 型締力 Mold clamping force KN（TON） 343（35） 735（75）

2 型開力 Mold opening force KN（TON） 19.5（2.0） 56.1（5.7）

3 ダイプレート寸法 Die plate dimensions mm 400 × 400 560 × 560

4 タイバ間隔（幅） Tie–bar distance mm 275 × 275 395 × 395

5 デーライト Daylight opening mm 450 600

6 型閉じストローク Mold closing stroke mm 300 400

7 最小金型厚 Minimum thickness of dies mm 150 200

8 エジェクタ力 Ejecting force KN（TON） 17.6（1.8） 42.3（4.3）

9 エジェクタストローク Ejector stroke mm 49 99

10 射出圧力 Injection pressure MPa（kg/cm2）198（1940） 156（1529） 205（2010） 165（1617）

11 射出容量 Shot capacity cm3 49 61 128 180

12 射出率 Injection rate cm3/S 39 49 63 80

13 スクリュ径 Screw diameter mm 25 28 32 36

14 スクリュ回転数 Screw rotating speed rpm 0 〜 260 0 〜 220

15 可塑化能力（100rpm に於いて） Plasticizing capacity (at 100 rpm） kgf/h 19 30 20 35

16 ホッパ容量 Hopper volume ℓ 30 30

19 機械総重量 Machine total weight ton 2.0 3.1
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流量 Flow rate L/min 30 51

圧力 Pressure MPa（kg/cm2） 14（143） ←

タンク容量 Tank volume ℓ 100 150

電動機 Motor kw 5.5 7.5

使用ポンプ Pump ー A22 A37

制御画面方式 Control screen ー 液晶カラー  LCD ←

金型ヒータ容量（可動＋固定）Die heater power (variable & fixed） kw 3+3 6+6

スクリュシリンダヒータ容量 Screw cylinder heater power kw 1.4 2

温調ゾーン Temperature adjusting zone zone 4 ←

冷却水量 Cooling water volume ℓ 6 6

操作パネル位置 Control panel position ー フレーム上部右
Upper right frame ←

数値は材料、成形条件によりことなります。  Values depending on materials and molding conditions.
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F-Kシリーズ機械性能仕様一覧（35F〜300F）F-Kシリーズ機械性能仕様一覧（35F〜300F）
Specification for the F-K series （35F-300F）
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F-Kシリーズ機械性能仕様一覧（35F〜300F）F-Kシリーズ機械性能仕様一覧（35F〜300F） ＜マツダ熱硬化性樹脂用射出成形機＞

F K SERIES
100F 150F 200F 300F

45K 50K 45K 50K 55K 60K 55K 60K 65K 55K 60K 65K

980（100） 1470（150） 1960（200） 2970（300）

65（6.6） 80.3（8.2） 93（9.5） 165（16.8）

640 × 640 760 × 760 890 × 890 1150 ×1050

425 × 425 530 × 530 630 × 630 840 × 740

650 850 1000 1500

450 650 800 950

200 200 200 550

53.9（5.5） 61.9（6.3） 70（7.1） 130（13.3）

120 100 125 155

202（2061） 163（1663） 203（2071） 163（1663） 188（1918） 158（1612） 188（1918） 158（1612） 211（2153） 188（1918） 158（1612） 211（2153）

355 490 355 490 665 790 665 790 1310 665 790 1310

121 149 155 193 167 199 269 321 240 269 321 240

45 50 45 50 55 60 55 60 65 55 60 65

0 〜160 0 〜 214 0 〜 97 0 〜155 0 〜116 0 〜155 0 〜116

71 88 71 88 121 144 125 149 174 125 149 174

40 40 70 70 70 95 70 70 95

105 135 217 217

← ← ←  ←

250 450 550 1000

15 22 30 37

A70 Ａ 90 Ａ145 A145

← ← ← ←

6+6 9+9 9+9 12+12

2 2 3.18 3.5 3.18 3.5 5.0 3.18 3.5 5.0

← ← ← ←

26 35 50 50

← ← ← ←

4.8 8.5 9.0 11 11.7 24.0 24.7
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装備一覧装備一覧
Accessory list

標準付属装置

オプショナル装置

Standard accessories

Optional accessories
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装備一覧 ＜マツダ熱硬化性樹脂用射出成形機＞

F K SERIES項目 内容
表示方式 バックライト付液晶カラー表示（タッチパネル付）
設定方式 画面呼び出し、タッチパネル方式、テンキー入力
制御方式 2自由度PID制御（オートチューニング付）
現在温度表示 全ゾーン画面表示
温度設定 タッチパネル指定
警報装置 上下限　熱電対断線
ゾーン数 2ゾーン単位増設可能

Item Specification
Display Color liquid crystal display with backlighting（touch panel）

Programming On-screen, touch panel, numeric keypad
Control Two-degree-of-freedom PID control（with automatic tuning）

Present temperature Displayed in all zones.
Temperature setup Via touch panel.
Alarm Upper and lower limits, break in thermocouple
Number of zones Can be added every two zones.

射出速度 0.0〜99.9％
射出圧力 0.0〜99.9％
スクリュー回転速度 0〜99％
射出後退速度 0〜99％
背圧設定 マニュアル設定
位置設定 0.1mm単位
位置センサー リニアポテンショメータ

Injection speed 0.0−99.9％
Injection pressure 0.0−99.9％
Screw rotating speed 0−99％
Injection backing speed 0−99％
Back pressure setup Manual
Position setup In 0.1mm
Position sensor Linear potentiometer

スクリュ位置モニタ
（プランジャー） 画面に全てを表示可能

タイムモニタ 画面に全てを表示可能
警報モニタ

（ステータスアラーム） 画面に文字（漢字）を表示

その他 位置 カウンタ ON/OFF状態は全て表示可能

Screw position monitor
（plunger）

Displays all positions on screen.

Time monitor Displays all times on screen.
Alarm monitor

（status alarm）
Displays messages （kanji） on screen.

Others Displays position, counter, and all ON/OFF states.

型開閉速度 0〜99%
型締圧力 0〜99％
位置設定 0.1mm単位
位置センサ リニアポテンショメータ

Mold opening/closing speed 0−99%
Mold clamping pressure 0−99％
Position setup In 0.1mm （optional）
Position sensor Linear potentiometer

成形条件記憶 ハード構成 上位リンクを介しフロッピィに記憶（OP）
表示・設定 画面（カラー液晶）
プロセス制御 シーケンサ（A/D/D/A変換ユニット、温調ユニット）
シーケンス制御 シーケンサ

Molding conditions, hardware configuration Saved on floppy disk via upper link （optional）.
Display and setup On-screen （color LCD）
Process control Sequencer （A/D & D/A converters, temperature controller）
Sequence control Displays all times on screen.

エジェクタ前後進速度 0〜99%
位置設定（位置モニタ） 0.1mm単位（OP）
位置センサー リミットスイッチ

Ejector advancing/backing speed 0−99%
Position setup （position monitor） In 0.1mm
Position sensor Limit switch

動作選択スイッチ
予備タイマ　予備カウンタ
予備速度　予備圧力
予備位置検出

最大X点

Operation selector switch
Auxiliary timer and counter
Auxiliary speed and pressure
Auxiliary position delection

Up to X points

位置　時間　温度等に関するものは可能（項目によりOP）
圧力　速度等に関するものもOPで追加可能

Concerning positions, times, and temperatures, the watchdog and alarm functions 
can be used as standard （some are optional）.
Concerning pressures and speeds, the watchdog and alarm functions can optionally be added.

●射出関係 ●Injection

●モニタリング ●Monitoring

●型締関係 ●Mold clamping

●FA対応 ●FAsupport

●エジェクタ関係 ●Ejector

●他の設定 ●Other setups

●監視・警報 ●Monitor and alarm
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組立図　機種別寸法表組立図　機種別寸法表
Full view and dimension table on a model basis

■横型　F–Kシリーズ組立図／機種別寸法図   Full view with dimensions
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組立図　機種別寸法表 ＜マツダ熱硬化性樹脂用射出成形機＞

F K SERIES■横型　F–Kシリーズ機種別寸法表   Dimension table on a model basis

35F 75F 100F 150F 200F 300F

A 2525 3550 4425 5100 6220 7600

B 529 1010 1151 1280 1330 1470

C 1863 1890 1915 2060 2220 2550

D 400 560 640 760 890 1050

E 400 560 640 760 890 1150

F 275 395 425 530 630 740

G 275 395 425 530 630 840

H 450 60 650 5 1000 1500

I 300 400 450 850 800 950

J 150 200 200 650 200 550

K 49 99 120 200 125 155

L 20 35 30 100 20 15

M 10 10 10 20 15 15

N 3 4 4 15 5 5

型式 Model
サイズ Dimension

※A寸法はノズル後退時の寸法は含まれておりません 。 *Dimension A includes no part when the nozzle backs.
※B 寸法はオイルクーラ取付外寸法です。 *Dimension B includes no oil cooler.



Matsuda 
Manufacturing
(Thailand) Co.,Ltd.

111 Building A, 2Fl.,Unit A202, 
Praditmanutham Road, Ladprao, Ladprao, 
Bangkok 10230, Thailand
Te l :+66（0）2-117-1185  
Fax: +66（0）2-117-1184

Matsuda Seisakusho 
Trading (Shanghai)
Co.,Ltd.

Rm.705-706,Union Development Building of china
728, Xin Hua Rd, Chang Nin, Shanghai District,
200052 China
Te l :+86-（0）21-5230-3825
Fax: +86-（0）21-5230-3826

200052 728
705/706

タイ

本 社・工 場

東 京 支 店

大 阪 支 店

名 古 屋 支 店

〒346-0035

〒100-0006

〒564-0063

〒485-0045

埼 玉 県 久 喜 市 清 久 町 1 - 1

東 京 都 千 代 田 区 有 楽 町 2 - 1 0 - 1

 東京交通会館 11 階　1103 号

大 阪 府 吹 田 市 江 坂 町 2 - 2 - 1 6

愛 知 県 小 牧 市 川 西 1 - 2 2

TEL.0480（22）2111（代） FAX.0480（22）2110

TEL.03（6284）2234 FAX.03（6284）2235

TEL.06（6155）5444 FAX.06（6155）5445

TEL.0568（72）5931 FAX.0568（73）1862

Head Office/Plant

Tokyo Branch

Osaka Branch

Nagoya Branch 

1 - 1  K i y o k u - c h o ,  K u k i - s h i ,  S a i t a m a  3 4 6 - 0 0 3 5

11th floor 1103 Tokyo Kotsu Kaikan, 2-10-1, Yurakucho, Chiyoda-ku, Tokyo 100-0006

2 - 2 - 1 6  E s a k a - c h o ,  S u i t a - s h i ,  O s a k a  5 6 4 - 0 0 6 3

1 - 2 2  K a w a n i s h i ,  K o m a k i - s h i ,  A i c h i  4 8 5 - 0 0 4 5

Tel: +81（0）480-22-2111 Fax: +81（0）480-22-2110

Tel: +81（0）3-6284-2234 Fax: +81（0）3-6284-2235

Tel: +81（0）6-6155-5444 Fax: +81（0）6-6155-5445

Tel: +81（0）568-72-5931 Fax: +81（0）568-73-1862

MATSUDA SEISAKUSHO CO.,LTD.

ホームページアドレス https://www.mtd.co.jp/


